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UWAGA:
Niniejszy dokument zawiera wyniki i wnioski odnoszqce sie wylgcznie do badanego obiektu.
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1. PRZEDMIOT OPINII

Przedmiotem opinii sg ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50", wykonane wedtug
rysunkow nr SMT-KROT.00.0 i nr SMT-50.00.0, przeznaczone do mechanicznego
tgczenia tadm przenosnikéw tasmowych transportujgcych urobek.

2. CEL | ZAKRES OPINII

Ocena spetnienia przez ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50", wykonane wedtug
rysunkbw nr SMT-KROT.00.0 i nr SMT-50.00.0, wymagan przepiséw i norm
wyszczegolnionych w punkcie 3.1 i 3.3 niniejszej opinii, z uwzglednieniem zasad
techniki, funkcjonalnosci i wymagan bezpieczenstwa dla stosowania w zaktadach
goérniczych, w wyrobiskach zaliczonych do stopnia ,a”, ,b” lub ,c” niebezpieczenstwa
wybuchu metanu oraz klasy A lub B zagrozenia wybuchem pytu weglowego.

3. PODSTAWA OPINII

3.1 Wymagania prawne

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego
zabezpieczenia  przeciwpozarowego W podziemnych zaktadach  gérniczych
(Dz. U. Nr 139 poz. 1169) wraz ze zmianami wprowadzonymi rozporzgadzeniami Ministra
Gospodarki z dnia 9 czerwca 2006 r. (Dz. U. Nr 124 poz. 863) i z dnia 25 czerwca 2010 r.
(Dz. U. Nr 126 poz. 855).

3.2 Dokumentacja dostarczona przez Zleceniodawce

— Dokumentacja techniczna zigczy tasmy typu ,SMT KROT”, zawierajgca miedzy
innymi:
- Opis techniczny ztgczy tasmy typu ,SMT KROT” do przenosnikéw tasmowych
wraz z instrukcjg wykonania potgczenia.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru ztgczy tasmy typu ,SMT KROT”.

— Dokumentacja techniczna ztaczy tasmy typu ,SMT 50", zawierajgca miedzy innymi:
- Opis techniczny ztgczy tasmy typu ,SMT 50” do przenos$nikéw tasmowych wraz
z instrukcjg wykonania potgczenia.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru ztgczy tasmy typu ,SMT 50”.

— Rysunki:
- Zigcze typu ,SMT KROT” nr SMT-KROT.00.0
- Nakretka ztgcza ,SMT KROT” nr SMT-KROT.01.0

- Podktadka ztgcza ,SMT KROT” nr SMT-KROT.02.0
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- Wkret ,SMT KROT” nr SMT-KROT.03.0
- Zigcze typu ,SMT 50” nr SMT-50.00.0
- Ptytka gérna ztgcza ,SMT 50" nr SMT-50.01.0
- Ptytka dolna ztgcza ,SMT 50” nr SMT-50.02.0
- Wkret nr SMT-50.03.0

Sprawozdanie nr100008918-1 z badan wytrzymatosciowych na rozcigganie
tasmy przenosnikowej Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV. RAG Mining Solutions GmbH,
Herne 4.03.2015 .

Sprawozdanie nr 100008918-2 z badan wytrzymato$ciowych na rozcigganie probek
potgczenia mechanicznego tasmy przenosnikowej Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV
wykonanego ztgczami typu SMT 50. RAG Mining Solutions GmbH, Herne 4.03.2015 .

Sprawozdanie nr 100008918-3 z badan wytrzymato$ciowych na rozcigganie probek
potgczenia mechanicznego tasmy przenosnikowej Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV
wykonanego ztgczami typu SMT KROT. RAG Mining Solutions GmbH, Herne
4.03.2015r.

Sprawozdanie nr 100008918-4 z badan wytrzymatosciowych na rozcigganie prébek
potaczenia mechanicznego tasmy przeno$nikowej Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV
wykonanego ztgczami typu SMT KROT i SMT 50. RAG Mining Solutions GmbH,
Herne 4.03.2015 r.

3.3 Normy

— PN-EN 13463-1:2010 Urzgdzenia nieelektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem.
Czesc¢ 1. Podstawowe zatozenia i wymagania.

— PN-G-50000:2002 Ochrona pracy w goérnictwie. Maszyny gornicze.
Ogdlne wymagania bezpieczenstwa i ergonomii.

— PN-G-50005:1997 Ochrona pracy w goérnictwie. Przenosniki taSmowe.

Wymagania bezpieczenstwa i ergonomii.

PN-EN ISO 22721:2009 Tasmy przenosnikowe. Wymagania dotyczgce tasm
przenos$nikowych z rdzeniem tekstylnym i oktadkami
gumowymi lub oktadkami z tworzyw sztucznych,
stosowanych w gornictwie podziemnym.
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4. CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50” sg przeznaczone do mechanicznego taczenia
tadm przenos$nikéw transportujgcych urobek.

Ztgcze typu ,SMT KROT” sktada sie z dwoéch szesciokgtnych elementéw: podktadki
gornej i nakretki. Podktadka jest wykrawana i przettaczana z blachy stalowej gatunku
CL 10 (10B21) o grubosci 2,5 mm, oraz $ruby specjalnej M6x59 klasy 10.9. Podkfadka
gorna posiada przettoczony otwér o $Srednicy 9 mm pod teb wkreta specjalnego,
natomiast nakretka otwér z gwintem M6x1-6H. Specjalnie uformowana korcéwka
wkreta pozwala na montaz bez poprzedzajgcego nawiercenia tasmy i unikniecie
przeciecia osnowy tkaninowej tasmy. Elementy ztgcza montowane sg wg szablonu na
taczonych na zaktadke koricach tasmy, a wkret jest dokrecany do momentu zréwnania
goérnych powierzchni podkiadki gornej i nakretki z powierzchniag tasmy. Wystajgca cze$é
wkreta jest odtamywana.

Ztgcze typu ,SMT 50" sktada sie z dwoéch piytek, wykrawanych i przettaczanych
z blachy stalowej o grubosci 2,5 mm, 2 szt, wkretow samo wiercgcych SMT M6
dtugosci 58 mm. Elementy ztgcza montowane sg w odstepach 50 mm na tgczonych na
zaktadke koncach tasmy, a wkrety sa dokrecane do momentu zréwnania gérnych
powierzchni ptytek i taSmy. Wystajace czesci wkretéw sg odtamywane. Na fotografiach
ponizej przedstawiono ztgcze typu ,SMT KROT” oraz typu ,SMT 35”.

*

5. PRZEBIEG OCENY

Analiza dostarczonych przez Zleceniodawce dokumentacji ztgcz typu ,SMT KROT”
i ,SMT 50" oraz analiza wynikbw badan zawartych w sprawozdaniach z badan
wytrzymatosciowych nr: 100008918-1+4, w zakresie oceny spetnienia wymagan przepisow
i norm wyszczegolnionych w punktach 3.1 i 3.3 opinii, z uwzglednieniem zasad techniki,
funkcjonalnosci i bezpieczenstwa dziatania dla stosowania w zaktadach gérniczych,
w wyrobiskach zaliczonych do stopnia ,a”, ,b” lub ,¢” niebezpieczenstwa wybuchu metanu
oraz klasy A lub B zagrozenia wybuchem pytu weglowego.
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6.2.

6.3.

6.4.

WYNIKI ANALIZ | OCENA

. Zleceniodawca przedstawit dokumentacje w zakresie wymaganym do oceny ztgczy

typu ,SMT KROT” i ,SMT 50" z wymaganiami przepiséw goérniczych i norm
wymienionych w pkt. 3.1 i 3.3 niniejszej opinii, z uwzglednieniem zasad techniki,
funkcjonalnosci i wymagan bezpieczenstwa dla stosowania w zaktadach gérniczych,
w wyrobiskach zaliczonych do stopnia ,a”, ,b” lub ,c” niebezpieczenstwa wybuchu
metanu oraz klasy A lub B zagrozenia wybuchem pytu weglowego. Dokumentacije
zawierajg m.in.: opis techniczny wraz z instrukcjg wykonania potaczenia, warunki
techniczne wykonania i odbioru oraz rysunki konstrukcyjne.

Opisy techniczne wraz z instrukcjami wykonania potgczen oraz warunki techniczne
wykonania i odbioru ztaczy typu ,SMT KROT” i ,SMT 50", zawierajg informacje
dotyczgce przeznaczenia, budowy, podstawowych danych technicznych (m.in. grubosé
blachy, gatunek materiatu, klasa wiasnosci mechanicznych wkretéw i nakretki)
oraz zasad wykonania potgczen tasm. Przedstawione dokumenty zawierajg informacje
niezbedne dla identyfikacji, wykonania oraz bezpiecznego zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem ocenianych ztaczy typu ,SMT KROT” i ,SMT 50”.

Ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50", wykonane wg rys. nr. SMT-KROT.00.0
i SMT-50.00.0, umozliwiajg wykonanie potgczenia mechanicznego tasmy na
zaktadke, zastepujgcego tgczenie taSmy poprzez klejenie lub wulkanizacje. Ztgcza
majg zastosowanie w przenosnikach tasmowych przeznaczonych do transportu
urobku i materiatéw, zgodnie z wymaganiami pkt. 2.10 normy PN-G-50005:1997.

Potgczenia mechaniczne tasém przeno$nikowych, wykonane z wykorzystaniem

ztgczy typu ,SMT KROT” i ,SMT 50", poddane zostaty badaniom wytrzymato$cio-

wym zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 1120, w Laboratorium RAG

Mining Solutions GmbH, Herne. Badaniom poddano wytrzymato$¢ tasmy Phénix

1000EP 1000/5 4:2 UV (sprawozdanie nr 100008918-1) oraz potgczen tej samej

tasmy wykonanych z uzyciem ztgczy typu ,SMT KROT” (sprawozdanie

nr 100008918-3), ztgczy ,SMT 50” (sprawozdanie nr 100008918-2) oraz kombinacji

powyzszych zigczy (sprawozdanie nr 100008918-4). Wzgledna wytrzymatosé

pofgczen, w stosunku do zbadanej wytrzymatos$ci tasmy, wyniosta:

— 61 % dla tadmy Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV o wytrzymatosci 847 kN/m (prébki
potgczenia wykonane ztgczami typu ,SMT KROT"),

— 60 % dla tasmy Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV o wytrzymatosci 847 kN/m (prébki
potgczenia wykonane ztgczami typu ,SMT 507),

— 67 % dla tasmy Phénix 1000EP 1000/5 4:2 UV o wytrzymatosci 847 kN/m (probki
potaczenia wykonane ztgczami typu ,SMT KROT” i ,SMT 507).

Szczegdtowe wyniki badan zawarte sg w sprawozdaniach nr 100008918-1+4, z dnia
04.03.2015'r.
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6.5.

6.6.

6.7.

2.

Potgczenie mechaniczne tasmy, wykonane z wykorzystaniem ztgczy typu ,SMT KROT”

i . SMT 507, spetnia wymagania pkt. 2.10 normy PN-G-50005:1997, poprzez:

— wytrzymato$¢ wzgledna potgczenia nie mniejszg niz 60 % wytrzymatosci tasmy,

— zapewnienie prawidtowej wspotpracy z elementami przenosnika tadmowego
takimi jak: bebny, krgzniki, zgarniacze,

— oznaczenie znakiem firmowym ,SMT”.

Potgczenie mechaniczne taémy, wykonane 2z wykorzystaniem ztgczy typu
»SMT KROT” i ,SMT 507, spetnia wymagania pkt. 12 normy PN-EN ISO 22721:2007
w zakresie zapewnienia wytrzymatosci statycznej potgczen mechanicznych nie
mniejszej niz 60% warto$ci nominalnej wytrzymatos$ci na rozcigganie w kierunku
wzdtuznym gotowej tadmy.

Materiaty uzyte do produkcji ztgczy typu ,SMT KROT” i ,SMT 50" sg zgodne
z wymaganiami pkt. 2.3 normy PN-G-50000:2002 oraz pkt.6.4.4.1 normy
PN-EN 13463-1:2010. Ptytki ztgczy goérna i dolna oraz podktadka i nakretka sg
wykonane z blachy stalowej stopowej ocynkowanej. Wkrety wykonano ze stali stopowej.

UWAGI | ZALECENIA

. Ztacza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50” nalezy stosowac¢ zgodnie z parametrami

technicznymi i przeznaczeniem, okre$lonymi w przedstawionej dokumentaciji, oraz
zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca
2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz
specjalistycznego zabezpieczenia przeciwpozarowego w podziemnych zaktadach
goérniczych  (Dz. U. Nr 139 poz. 1169) wraz ze zmianami wprowadzonymi
rozporzgdzeniami Ministra Gospodarki z dnia 9 czerwca 2006 r. (Dz. U. Nr 124
poz. 863) i z dnia 25 czerwca 2010 r. (Dz. U. Nr 126 poz. 855).

Zakres wykonywanych prac podczas opracowania niniejszej opinii nie obejmowat
analizy dokumentacji przedmiotu oceny w $wietle obowigzujgcych przepiséw
o prawie autorskim i prawach pokrewnych oraz o prawie wtasnosci przemystowej.

8. WNIOSKI

8.1.

8.2.

Na podstawie analizy przedstawionej dokumentacji oraz wynikoéw przeprowa-
dzonych badan stwierdza sie, ze ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50”, wykonane
wedtug rysunkéw nr SMT-KROT.00.0 i nr SMT-50.00.0, spetniajg wymagania
przepisow i norm wyszczegdlnionych w punktach 3.1 i 3.3 opinii.

Ztgcza typu ,SMT KROT” i ,SMT 50” moga by¢ stosowane w zaktadach gérniczych,
w wyrobiskach zaliczonych do stopnia ,a”, ,b” lub ,c” niebezpieczenstwa wybuchu
metanu oraz klasy A lub B zagrozenia wybuchem pytu weglowego.



