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1. ALLGEMEINE SCHNEIDKOPFDATEN /GENERAL CUTTING HEAD DATA

	1.1
	Schneidkopfausführung /
Type of cutting head
	Längsschneidkopf
Longitudinal cutting head

	1.2
	Bauform des  Längsschneidkopfes /
Design of longitudinal cutting head
	
	Normal
normal

	1.3
	Größter Nenn- über Meißelspitze /
Max nominal diameter over cutter tip
	D = 950 mm

	1.4
	Gesamtlänge des Scheidkopfes /Total length of cutting head
	LS = 800 mm

	1.5
	Gesamtschnitttiefe  /Total cutting depth
	T = 750 m

	1.6
	Hauptsächlicher und wirtschaftlicher Einsatz in welchem Mineral (Druckfestigkeit) / Primary and economical application in which mineral (compressive strength)
	100 MPa

	1.7
	Max. Einsatz (zum Teil nicht mehr wirtschaftlich) in welchem Mineral (Druckfestigkeit) / Maximum application (partly no longer economical) in which mineral (compressive strength)
	120 MPa

	1.8
	Bedüst  / With water spraying / irrigation
	Ja/ yes
	

	1.9
	Alle Meißelhalter bedüst/ All cutter holders with water spraying
	Ja / yes
	

	1.10
	Flanschmaße / Flange dimension (distance from machine to edge of holder seat)
	420

	1.11
	Drehmomentübertragung (Verzahnung; ; usw. /
Torque transmission (splines, square, etc.)
	 Quadrat 240х245/ square

	1.12
	Dreh- und Steigungsrichtung / Direction of rotation and inclination
	 Counterclockwise
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2. MEIßELHALTER /CUTTER HOLDERS

	2.1
	Typ des Meißelhalters /
Type of cutter holder
	aufgesetzt/ clamp-on type

	2.2
	Bezeichnung des Meißels / Cutter designation
	BG32P-70.5570В (BG 32P – 22.5570B)

	2.3
	Kopflänge des Meißels  / Cutter head length
	70 mm

	2.4
	Schaft-  des Meißels / Cutter shank  
	32mm
	Glattschaft solid
	Abgesetzt with shoulder

	2.5
	Mit Räumsteg/  with loading device
	Ja/yes
	




3. BEDÜSUNG / WATER SPRAY SYSTEM

	3.1
	Sektionsbedüsung  oder  360° Bedüsung /
Sectional spray system or  360° spray
	
	360°:

	3.2
	Anzahl der Sektionen / Number of sections
	3

	3.3
	Sektionssteuerung / Section control
	
	Eigene/ Independent
	

	3.4
	Drehdurchführung/ Rotary feedthrough
	
	Eigene/ Independent
	

	3.5
	Betriebsdruck der Bedüsung / Operating pressure 
	12 bar

	3.6
	Verfügbare  Wassermenge am Schneidkopf/ Available water flow at cutting head
	70 l/min 

	3.6
	Wasseranschlüsse / Water connection
	Typ/type: water line Ø 25 mm
	Anzahl/quantity 1

	3.7
	Düsentyp/ nozzle type  (:________; Liter/min.:___________l/min)
	





4. MASCHINENDATEN / MACHINE DATA
	4.1
	Maschinenbezeichnung / Machine designation
	 

	4.2
	Gesamtmaschinenleistung/ Total machine power 
	200 KW

	4.3
	Leistung am Schneidantrieb / Cutting drive power
	110 KW

	4.4
	Schwenkgeschwindigkeit 35 U/min/                           slewing speed 
	35 U/min              mm/s /

	4.5
	Radiale Andruckkraft / Radial thrust force
	180 KN

	4.6
	Axiale Andruckkraft / Axial thrust force
	KN

	4.7
	Antriebsdrehzahlen  / Drive speeds
(alternativ Schnittgeschwindigkeit bezogen auf : ______________________________________)
(alternatvely cutting speed related to diameter)
	100 MPa       0.3  1/min
80 MPa         0.4  1/min
60 MPa          0.6 1/min


	4.8
	Datenblatt des Maschinenherstellers erforderlich/ 
Manufacturer’s data sheet required
	

	4.9
	Maßblatt von Getriebe- bzw. Maschinenanschluss erforderlich
Gearbox and machine interface drawing required
z.B. detaillierte Außenkontur des Getriebes und der Antriebswelle
e.g. detailed outer contour of gearbox and drive shaft
Detaillierter Maschinenanschluss (Verzahnung, Vierkant)
Detailed machine connection (splined shaft, square drive)
Detail der Befestigung des Schneidkopfes
Detail of cutting head  mounting
Detail der Wasserzuführung und Übergabe in den Schneidkopf
Detail of water supply and transfer into the cutting head
	Die Schneidkrone ist auf einer Hülse mit quadratischer Basis 240 × 245 mm montiert und wird mittels Einschraubbohrer  an die Welle angepresst.
Die Hülse besitzt eine Keilwellenverzahnung  zur Welle.
Die Wasserzuführung erfolgt durch die Welle.
The cutting head is mounted on a sleeve with a 240 × 245 mm square base and is pressed onto the shaft using a threaded pilot bit (tension anchor).
The sleeve is splined to the shaft.
Water supply is provided through the shaft.






5. ZUR ZEIT EINGESETZTE SYSTEME/ CURRENTLY USED SYSTEMS

	5.1
	Schneidkopf-Ø / Cutting head   Ø 
	950 mm

	5.2
	Schneidkopflänge / Cutting head length
	800mm

	5.3
	Gangzahl / Number of helical flights
	3

	5.4
	Anzahl der Meißelhalter / Number of cutter holders
	39

	5.5
	Typ Meißelhalter und Meißel / Type of  cutter holder and cutter
	Meißelhalter - 
Cutter holder – 

	5.6
	ggf. Zeichnungen der eingesetzten Systeme/ Drawings of the used equipment (if available)
	aufgesetzt/ Clamp-on type



6. MIZULIEFERENDE AUSRÜSTUNG/ SCOPE OF SUPPLY

	6.1
	Schneidkopfbefestigungsschrauben / Cutting head mounting screws
	Ja/yes _______Anzahl/quantity
	

	6.2
	Meißel – Erstausrüstung /
Cutters –initial equipment
	Ja/yes  _______Anzahl/quantity
	45

	6.3
	Reserve - Meißel / Spare cutters
	Ja/yes _______Anzahl/quantity
	15

	6.4
	Wasserübergabe und Dichtungselemente/ Water transfer units and sealing elements
	Ja/yes  _______Anzahl/quantity
	15

	6.5
	Reserve - Vorfilter / Spare Vor-filters
	Ja/yes_______Anzahl/quantity
	3

	6.6
	Reserve – Düsen/ Spare nozzles
	Ja/yes _______Anzahl/quantity
	45
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