Zeichen: It
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Anlagen: -

Prifwesen Priifbericht: 100008372 Datum: 09.05.2014 | .. i
Auftraggeber: Schneider Mining Technology GmbH; 40468 Diisseldorf
Gegenstand: Férdergurtverbindung
Art des Auftrags: Qualitfitsuntersuchung Stormeldungs-Nr.: -
Lieferant: Schneider Mining Technology GmbH Eingangsdatum:  06.05.2014
Bestell-Nr.: - vom - Fertigungs-Nr.: -
Liefermenge: 1 Siiick Waren-Nr.: -
Priifmenge; 1 Stiick Equipment-Nr.; -
Draturn der Priifuny: 06052014 Codierung: 300

Vorgang:

Das Prufwesen wurde von der Firma Schneider Mining Technology GmbH mit der
Qualitatsuntersuchung von einer Fordergurtverbindung beauftragt (Abb. 1). Auf Wunsch
des Auftraggebers wird die Prifung in Anlehnung an DIN 22110-1 durchgefiihrt. Die
Probenbreite wird auf 450 mm erhght.

Priufumfang & Prifgrundlage:

- DIN 22110-1: 1991-05 Prifverfahren fiir Fordergurtverbindungen - Ermittlung der
Bruchkraft von Gurtverbindungen an Textil-Férdergurten

Verteller:  Schneider Mining Technology GmbH (H. Schneider); DZP

Macn DIN EN ISCVIEC 17025:2005 durch die

{( DAKKS DAKKS Deulsche Axkrediierungsstelle GmbH
Deutsche akkreditiertas Priflaboratorium
Aldregigerungsanta mit Erfillung der Anfarderungen der DIM EN IS0 S0
O-PL-18505-01-00 D Akkreditierung gilt fir die in der Urkurde
aufgefihrten Prifverfahren.
Die Priffergebnisse bezishen sich nur auf die Prifgegenstinde, Postanschrift: RAG Aktiengesellschall, Priflaboratorium des Prilfwesens,
Obwie schriftliche Ganehmigung des PRUPWESENS darf des Sitz: Wilhelmstrafe 98, 44648 Herme
Besicht auszugsweisa nicht veréffentlichl werden, Telefon: +49 2325 593-511
Telefax +49 2325 593-745

E-Mail: zentrales-prusfweseniirag.de
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Abb. 1 Die Férdergurtverbindung im Anlieferungszustand

Abb. 2 Die Férdergurtverbindung im Anlieemngszustand Riickseite
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Priifergebnis:

Prufklima: 23°C 1 5%

Prifmaschine: Vélkmann Zugprifmaschine liegend 738 MPa (33/020/007)
Datum der Prifung: 06.05.2014

Gurthersteller: Phonix Conveyor Belt Systems GmbH

Verbindungstyp: Geschraubte Verbindung

Die Kennzeichnung der Verbindung ist ,Férdergurtverbindung SMT". Die Verbindung ist bei

einer Kraft von 514 N/mm gerissen. Bruchlage ist in der Verbindung im Bereich der ersten
Reihe (Abb. ).
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Abb. 3 Verbindung nach der Priifung. Die Bruchlage ist im Bereich der Verbindung.

Fazit:

Die Bruchkraft der vorliegenden Verbindung betragt 514 N/mm.

Prifwesen
RAG Akliengeselischaft

Tl und Logistikdienste




Geschaftsfuhrer:

Dipl. Ing. Rolf-Jiirgen Kunze
SCHWEIRFACHINGENIEUR

Werkstoffpriifung Kunze GmbH
INSTITUT fiir
WERKSTOFFPRUFUNG + ABNAHME
STAHL =« EISEN =« NE-METALLE

Bachverstindiger
und Gutachter
von Stahl, Eisen und

Thurch die TAKES Dentsche Akkreditieranpsstelle GubH Schweillverbindungen

akkreditieries Prisflaboratoriom [( DAKKS
Die Akkreditierung gili fir die in der Urkunade v R Amtsgericht: HRB 3001
aufpefithrien Prifrerfahren B i s Gerichtsstand: Hagen
WERKSTOFFPRUFUNG KUNZE GmbH » POSTFACH 2124 « 58021 HAGEN 58099 HAGEN ,den 12.09.2014
LANGE ECK 5
TELEFON (02331) 71298 FAX (02331)7 68 27
Firma E-Mail : Wsp-Kunze@T-Online.de
Schneider Mining Technology GmbH Http:/iwww Wsp-Kunze.de
Bielefelder Straflle 12 Priif.-Nr./Waorks-No/N/Référence No.: B 6271-1
40468 Diosseldorf Besteller / Customer / Client : Fa. Schneider Mining Tech,

Herr W. Schneider
Bestell-MNr.:/Order-Nao./No. de Commande:

ABNAHMEPRUFZEUGNIS -Inspection certificate - Certificat de réception EN 10204-(1995-08)- 3.1C

Pas. Stilck Gegenstand und Abmessung Werkstoff | DIM/Ausgabe Kennz,
ltem Moo | Cuantity Object and dimension Material DIN/Edition Sign.
Rl Fiboes Object &t mesures Matériau | DIN/Edition Indice
1 4 Garnitur (Schraube MEx50, Scheibe und Mutter) verzinkt - Kunden- GERMANY-SMT
{Schneider) vorschrift | Kennzeichnung auf Schraube,
Mutter und Scheibe)
"
Ergebnis der Priifungen / Results of tests / Résultat des test;
DIN-ENAS0 6892.1:2008 A224 DIN-EN-I50 148-1 EN-I50 66071 | DIM-EN 20898.2 | EN.ISO 898.1
Pos Probestab
lem Mo, | Test pisce | Dehngrenze Streck- Zuglestig- | Dehnung | Einschn Karbechlagarbait :
Raf. | Pigos ""_':ﬂ ? grenze keit firung s H!;:r':s prfﬁr?m.;ﬂif.m i;:?:nr;-
e Rpoz Rew Rm AS Z KV2 450 bl "'-“"'H-i*'_"'"":ll' DacArurEaton
MPa MFa MPa B a J HY 10 dhpraiive Crarturation
Anforderungen:
Requirements: 20.900N
Exigences:
1-1 Schr. 1053 ™)
1-2 | Mutter 304 c.B
1-3 | Scheibe 238
*) Axialer Zugversuch an ganzer Schraube; Bruchlage im Gewinde. | 0.B = ohne Beanstandung n.b. = nicht bestanden
Sonstige Priifungen:
Other tests:
Autre épreuve;
Ergebnis der Priifungen: | Die ermittelten mechanischen Eigenschaften der WER
Test results: Schraube und Mutter entsprechen der Gate 10.9/ 10
Resultats des essais: nach DIN EN 150 898.1 / 898.2. _
Die ermittelten mechanischen Eigenschaften der Jof
Scheibe entsprechen der Harteklasse 200HV nach f é’g
DIN EN 1SO 7080, 3
Anmerkung: (IS0 7089 Pkt 1: Scheiben mit B

Ty, L
Héreklasse 200 HV  sind geeignet  for \u‘t;( nge Eck 5

Sechskantschrauben ... mit Festigkeitsklasse < 8.8) e -
Die Prufergebnisse beziehen sich ausschlieflich auf die Prifgegenstande und ohne schriftiche G-enahm "_'L!Il*-"m.u _;.I gifltigung erlaubt
Das Original ist gekennzeichnet durch eine erhabene Pragung des Firmenlogos in der unteren, linken Ecke Una- ke iatClF figinalunterschrift glltig




Durch die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
akkreditiertes Priiflaboratorium /
Die Akkreditierung gilt fiir die in der Urkunde (( DAKKS

aufgefiihrten Prifverfahren Deutsche

Akkreditierungsstelle
D-PL-19150-01-00

Anlage Zeugnis B 6271-1

Abb.: 1

Garnitur (Schraube M6x50, Scheibe und Mutter) verzinkt (Schneider)

Kennzeichnung Schraube und Scheibe

Werkstoffpriifung Kunze GmbH
Telefon 02331 - 71298 Fax 02331 - 76827
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Durch die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
akkreditiertes Priiflaboratorium ~a
Die Akkreditierung gilt fiir die in der Urkunde (( DAKKS
aufgefiihrten Priifverfahren R, Deutsche

Akkreditierungsstalle
D-PL-19190-01-00

Anlage Zeugnis B 6271-1

Abb.: 2

Garnitur (Schraube M6x50, Scheibe und Mutter) verzinkt (Schneider)

Kennzeichnung Mutter

Werkstoffpriifung Kunze GmbH
Telefon 02331 - 71298 Fax 02331 - 76827
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